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Selbstschli^ftendes Ventil 

Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstschHefiendes Ventil zur Ausgabe eines 
insbesondere flussigen oder pastdsen Produkts, mit einer Ventilmembran, wo- 
bei die Ventilmembran, von der Produktseite aus gesehen, jedenfalls im Ausga- 
bebereich, konvex gef ormt ist. 

Ein selbstschHefiendes Ventil dieser Art ergibt sich aus der WO95/26306. Es ist 
als Spritzgiefiteil realisiert und der Stirnzone eines Behalterverschlusses ein- 
verleibt. Die Peripherie der gewdlbt gestalteten Ventilmembran ist zu einer 
Hintergriffklaue verdickt, so dass beim ausgabetypischen Gegenausstiilpen der 
konvexen Ventilmembran die so erzielte fesselnde Wirkung bestehen bleibt. 
Produktseitig befindet sich sodann ein ortsfestes Stiitzelement. Auf dem ruht 
die Ventilmembran. Letztere weist im Zentrum eine lochartige AusgabeOff- 
nung auf, in die dichtschliefiend ein Zapfen des Stiitzelements eingreif t. Ober- 
seitig dieses Ausgabebereichs befindet sich ein Niederhalter, realisiert an einem 
Klappdeckel des Behalterverschlusses. 

In der deutschen Patentanmeldung 100 63 522 ist ein selbstschHefiendes Ventil 
beschrieben, dessen Ventilmembran aus einem ebenen Flachengebilde freige- 
stanzt ist. Der dabei zugleich mit einem SchHtz versehene PlattenkSrper wird 
trommelf ellartig einem Trager unter Klemmspannung zugeordnet. 

In Kenntnis dieser Vorgaben hat sich die Erfindung die Auf gabe gestellt, ein 
gattungsgemafies selbstschHefiendes Ventil baulich einf ach sowie funktionssi- 
cher auszubilden. 



Diese Aufgabe ist zunachst und im WesentHchen bei einem selbstschliefienden 
Ventil mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, wobei darauf abgestellt ist, 
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dass die Ventilmembran randseitig einen durch Umspritzen gebildeten Halte- 
mngsring aufweist. 

Auf diese Weise ist ein batdich einf aches, gebrauchsstabiles selbstschliefiendes 
Ventil erzielt. Der Halterungsring wirkt wie ein Reif . Der sichert die aus einer 
Ebenflachigkeit hervorgehende konvexe Form der Ventilmembran. Es kann 
aufierst dunnwandig gearbeitet werden. Trotzdem liegt ein bestens handleba- 
rer, sogar magazinierfahiger Korper vor. Die unter Erkalten auftretende 
Schrumpfungswirkung begunstigt das kuppetf ormige Aufwerf en der Ventil- 
membran noch. 

Die Gegenstande der weiteren Anspruche sind nachstehend in Bezug zu dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 erlautert, kSnnen aber auch in ihrer unabhangi- 
gen FormuUerung von Bedeutung sein. So wird weiter vorgeschlagen, dass die 
Ventilmembran einen Ausgabeschlitz aufweist, wobei Schlitzwande des Aus- 
gabeschlitzes sich produktseitig spaltartig Sffnen. Die aufienseitige Zugfaser 
begunstigt das entsprechende Aufklaff en. Dagegen liegen die Schlitzwande im 
Spaltgnmd aneinander, hier begunstigt durch die Stauchfaser. Das Ganze steUt 
sich so dar, dass die konvexe Formung mit der Ventilmembran aufgepragten 
inneren Spannungen einhergeht. Eine gleichfSrmige kalottenartige Kuppel er- 
gibt sich bis in die Peripherie, da die Ventilmembran durchgehend bis in den 
Randbereich konvex gef ormt ist. Der Halterungsring stellt dabei die ausstiilp- 
neutrale Zone. Die entsprechend ausgabebedingte Ausstttlpung lasst sich 
durch Abwandlung der Ringbreite zur Erlangung unterschiedlicher Betati- 
gungskrafte im Ausgabebereich variieren. Zweckmafiig ist der Halterungsring 
zur vollstandigen Umfassung eines Aufienrandes der Ventilmembran im Quer- 
schnitt U-fSrmig ausgebildet. Das ftihrt zu einem gleichsam rotationssymme- 
trischen Schuh. Eine uber die f ormschliissige Einfassung hinausgehende me- 
chanische Verbindung von Halterungsring und Ventilmembran kann dergestalt 
vorgenommen werden, dass von dem Halterungsring Halterungszapf en aus- 
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gehen, die die Ventilmembran durchgreif en. Durchgreifpartien lassen sich ein- 
fach durch bspw. einen Kreuzschlitz realisieren. Weiter ist vorgesehen, dass die 
U-Schenkel des Halterungsringes unterschiedlich lang ausgebildet sind. Eine 
Form der Nutzanwendung besteht dabei darin, dass der Produkt-abgewandte 
U-Schenkel des Halterungsringes langer ausgebildet ist als der Pro- 
dukt-zugewandte U-Schenkel. Ersterer ist dabei ausstmpungsbestimmend. 
Zur Positionierung des selbstschliefienden Ventils bringt die Erfindung in Vor- 
schlag, dass der Halterungsring eine Rastausformung aufweist zur Rasteinpas- 
sung des Venules in ein Ausgabebehaltnis. Es handelt sich um eine stirnseitige 
Bestiickung. Die Rastausformung liegt im stabilisatorisch geeignetesten und 
lagemafiig giinstigsten Bereich, wenn die Rastausformung dem U-Steg zuge- 
ordnet ausgebildet ist. Weiter wird in Vorschlag gebracht, dass die Ventil- 
membran aus Silikon besteht. Je nach baulichen Forderungen kann es auch 
zweckmaiSig sein, dass die Ventilmembran aus TPE besteht. Bei Vorhegen ent- 
sprechender Vorgaben besteht auch die MOglichkeit, die Fesselung der ventil- 
bildenden Teile aneinander auch ohne Durchgriff von Halterungszapf en zu 
bewerkstelligen, indem die Ventilmembran mit dem Halterungsring im 
Zwei-Komponenten-Spritzverfahren erzeugt wird. Weiter bringt die Erfindung 
in Vorschlag, dass die Ventilmembran aus einer Kunststoff-Folie besteht. Hier 
kann auf reichliches markteingefuhrtes Material zurtickgegriff en werden. Eine 
vorteilhafte Weiterbildung ergibt sich sodann dadurch, dass die Kunst- 
stoff-Folie mehrlagig ist. Die Mehrlagigkeit begriindet eine Variabilitat in der 
Harte, der Federf ahigkeit, Einstellung auf Produkteigenschaften etc. Trotz 
Anwendung einer Materialkombination der mehrlagigen Kunststoff-Folie ist 
darauf geachtet, dass das Produkt nicht in die Fugen zwischen den Lagen ein- 
treten kann. Eine Ausgestaltung von sogar eigenstandiger Bedeutung besteht 
darin, dass produktseitig die Ventilmembran, in ihrem Ausgabebereich, von 
einemPlattenteilunterfangenist. Letzteres wirkt als Prallwand. So kann bspw. 
bei aufstellbedingter Stofibelastung und selbst in Anwendung als Kopfste- 
her-Behaltnis das Produkt nicht durch den Ausgabeschlitz hindurchschlagen. 
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Das Plattenteil fungiert vielmehr als Abweiser. Unter normaler Ausgabebela- 
stung hebt sich die Ventilmembran dagegen vom Plattenteil ab, so dass das 
Produkt willensbetont kontroUiert ausbringbar ist. Baulich kann so vorgegan- 
gen werden, dass das Plattenteil materialeinheitlich mit dem Halterungsring 
geformt ist. Das geschieht beziiglich der Ventilmembran bevorzugt unter Ma- 
terialdurchgriff im Sinne der oben erwahnten Halterungszapfen. Eine vorteil- 
hafte Ausgestaltung ergibt sich dadurch, dass das Plattenteil relativ zu der Ven- 
tilmembran f edernd angebunden ist. Es Hegt im Verein mit dem Plattenteil eine 
Art Druckf angfeder vor. Weiter ist vorgesehen, dass die Anbindung des Plat- 
tenteils an den Haltenmgsring radial aufierhalb des Ausgabeschlitzes der Ven- 
tilmembran ausgebildet ist. Ober diesen kann zugleich der Druckausgleich er- 
folgen. Zudem ist so vorgegangen, dass der Ausgabeschlitz in einer Durchmes- 
sererstreckung tiber den Cberdeckungsbereich zu dem Plattenteil hinausragt. 
Weiter besteht ein Merkmal der Erfindung darin, dass das Plattenteil auf seiner 
der Ventilmembran zugewandten Flache angepasst gekriimmt gestaltet ist zu 
dem konvexen Verlauf der Ventilmembran. Das schafft gleiche Sttomungsbe- 
dingungen sowohl fur das Produkt als auch im Hinblick auf den gegengerichte- 
ten Luftausgleich. Sodann ist vorgesehen, dass der Halterungsring, abgesehen 
von Anbindungs-Federarmen, einen von der Kreisform des Plattenteils abwei- 
chenden Grundriss aufweist. Entsprechend kann eine im Querschnitt wahlwei- 
se Gestalt Anwendung finden. Eine unrunde Gestalt bildet zugleich eine Dreh- 
sicherung. Im Allgemeinen reicht aber schon eine Zuordnungsklemmkraft als 
wirksame Drehsicherung aus. Weiter bringt die Erfindung in Vorschlag, dass 
der Krurnmungsradius der Ventilmembran dem 0,8- bis 1,4-f achen der Ventil- 
membran entspricht. 

Die Erfindung bezieht sich sodann auf einen im Kunststoff-Spritzverfahren 
hergestellten Behalterverschluss mit selbstschliefiendem Ventil, einer Ventil- 
membran und einem die Ventilmembran produktseitig abdeckenden Platten- 
teil, und schlagt daran vor, dass das Plattenteil relativ zu der Ventilmembran 
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beweglich angeordnet ist. Gunstig ist es auch hierbei, dass das Plattenteil rela- 
tiv zu der Ventilmembran f ederbelastet ist, auch hier in der Funktion als Druck- 
f angfeder. Eine weitere Losungsvariante ergibt sich dadurch, dass das Platten- 
teil einstiickig mit dem Behalterverschluss ausgebildet ist und dass das geson- 
dert atisgebildete Ventil in dem Behalterverschluss gehaltert ist. Das begriindet 
eine herstellungstechnisch besonders einf ache LSsung. In weiterer Auspragung 
dieser Version wird vorgeschlagen, dass an dem Behalterverschluss ein Klapp- 
deckel angef ormt ist, der im Verschlusszustand mittels eines Niederhalters auf 
die Ventilmembran einwirkt Das fiihrt zu einem ausgezeichneten Produkt- 
schutz auch in den Zeiten der Lagerhaltung bzw. des Versands. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung des Gegenstandes gemafi Anspruch 18 besteht 
darin, dass das Plattenteil und angeformte Anbindungs-Federarme so gegen- 
einanderschliefiend pressbar sind, dass Masseaustritt verhindert ist. Allenf alls 
ein Ausgasen kann stattfinden. Zugrunde liegt ein Irisblenden-ahnlicher Auf- 
bau, indem das Plattenteil und die daran angebundenen Federarme gegenein- 
ander so verstellbar sind, dass unabhangig von der Ventilmembran ein Ver- 
schlusszustand erreicht ist. Das verkorpert sich weiter darin, dass an dem Plat- 
tenteil ein nach radial aufien ragender Verschlussschirm angef ormt ist, gegen 
den der Anbindungs-Federarm schliefiend anziehbar ist und weiter, dass an 
dem Halterungsring imd/oder der Wandung des Ausgabebehaltnisses ein nach 
innen ragender Verschlussschirm angeformt ist, gegen welchen der Anbin- 
dimgs-Federarm schliefiend anziehbar ist. Das Steuerungsmittel ist dabei so, 
dass an den Anbindungs-Federarm ein produktseitig ausladender Ftihrungs- 
steg ausgebildet ist, der mit einer Auflauf schrage der Wandung des Ausgabe- 
behaltnisses zusammenwirkt. Ein Klappdeckel oder dergleichen ist iiberfltissig. 
Die Drehhandhabe kann von fliigelschraubenartigen Anf ormtmgen des hier 
allerdings umrissrimden Halterungsringes gestellt sein, dem auf diese Weise 
eine weitere Funktion zukommt. 
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Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand eines zeichnerisch ver- 
anschaulichten Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen(^erschiuttdurcheinselbstscMel2endesVentilinGrundver- 
sion, vergr6i2ert, 

Fig. 2 die isolierte Ventilmembran im Schnitt, noch im ebenflachigen Zu- 
stand befindlich, 

Fig. 3 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt einer Variante des selbst- 
schliefienden Ventils, 

Fig. 4 eine Drauf sicht auf das selbstschliefiende Ventil, 

Fig. 5 das Zerttrum des Ventils, vergrofiert, ein iiber Anbin- 
dungs-Federarme gehaltertes Plattenteil zeigend, 

Fig. 6 einen Behalterverschluss in Draufsicht, bei geSffhetem Klappdeckel 
und noch nicht zugeordneter Ventilmembran, 

Fig. 7 den Schnitt gemalSLinie VII-VII in Fig. 6, 

Fig. 8 den Behalterverschluss in Unteransicht, gleichfalls in OffensteUung 
des Klappdeckels, 

Fig. 9 eine Herausvergrofierung DC aus Fig. 8, 

Fig. 10 einen Vertikalschnitt durch das Zentrum des Behalterverschlusses 

mit zugeordnetem Ventil, 
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Fig. 11 



eine den Luftausgleich erbringende Lippenstellung der Schlitzwande 
des Ausgabeschlitzes, 



Fig. 12 



eine Drauf sicht auf eine abgewandelte Plattenteil- Anordnung, 



Fig. 13 



diese Plattenteil- Anordnung im Schnitt, 



Fig. 14 



eine Schliefivorrichtung in Einbeziehung der Druckf angf eder, im 
Schnitt, weitestgehend schematisiert. 



Das selbstschliefiende Venal V weist eine Ventilmembran 1 auf. Die besteht aus 
einem Flecken gummielastischen, ruckstellf ahigen Materials. 

Der Flecken ist aus einer ebenen Bahn ausgestanzt, bevorzugt umrissmafiig in 
kreisrunder Scheibenform. 

Verlustfreie Ausstanzungen lassen sich iiber eine hexagonale Stanzschnittfuh- 
rung erzeugen. 

Das Zentrum der Ventilmembran 1 stellt einen Ausgabebereich 2, der in einen 
peripheren Fesselungsbereich 3 tibergeht. 

Der Ausgabebereich 2 der Ventilmembran 1 ist durch einen Ausgabeschlitz 4 
definiert. Letzterer erstreckt sich in der Diametralen der Ventilmembran 1. Er 
kann gleichzeitig mit dem umrissbildenden Stanzschnitt ausgeubt werden und 
endet in gentigendem Abstand vor dem Fesselungsbereich 3. 

Ausgehend vom ebenen Zwischenzustand (vergl. Fig. 2) wird die Ventilmem- 
bran 1 konvex gewSlbt (vergl. zum Beispiel Fig. 1). Die entsprechend konvexe 
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Formung kann werkzeugseitig geschehen venter Nutzung einer den Wol- 
bungsverlauf darbietenden Kerngestalt, gegen deren kugelabschnittf Srmige 
Wolbungsflache der flexible Flecken im Fesselungsbereich 3 gezogen wird. 
Hier bekommt die Ventilmembran 1 einen Rahmen in Form eines randseitigen, 
durch Umspritzen gebildeten Halterungsringes 5. Eine etwaige, sogar veranke- 
rungsf Srdernde Randkrauselung wird eingeschlossen. 

Der Halterungsring 5 ist hinsichtlich der Randeinbettung der Ventilmembran 1 
so gestellt, dass das selbstschliefiende Ventil V hinsichtlich seiner Ventilmem- 
bran 1 zur Produktseite ausgewSlbt verlauft. Das Produkt tragt das Bezugszei- 
chen 6 und ist insbesondere flussiger oder pastSser Art. 

Die von der Produktseite aus gesehen konvexe Wolbung iibt beztiglich des 
Ausgabeschlitzes 4 eine produktseitig aufklaffende Wirkung aus. So entsteht 
ein kerbtalartiger Spalt 7 im Ausgabeschlitz 4. Die flachengleichen Schlitzwan- 
de 4' des Ausgabeschlitzes 4 nehmen erkennbar eine divergierende Ausrich- 
tung zum auszugebenden Produkt 6 bin ein. Hier ist die Wolbungsspannung 
genutzt, die als spaltbildende Zugfaser auftritt. Auf der anderen Seite, also jen- 
seits der sogenannten neutralen Faser, herrscht dagegen eine Stauchwirkung, so 
dass die Schlitzwande 4' im Spaltgrund 8 kantenmafiig aneinanderliegen. Es 
kommt demgemafi dazu, dass die konvexe Formung mit der Ventilmembran 1 
auf gepragten inneren Spannungen einhergeht, zumal die Ventilmembran 1 
durchgehend bis in den Randbereich 9 konvex geformt verlauft. 



Im iibrigen ist die Umspritzung des Halterungsringes 5 in einem solchen 
durchmessermafiigen UntermalS vorgenommen, dass es auch von soher zu ei- 
ner zusatzlichen Komponente der Auswolbung kommt. Nach dem Spritzvor- 
gang kommt es durch Abkiihlen zudem zu einem Schrumpfungseffekt, der bei 
ca. 1,7% liegt. Hierdurch wird die besagte Wolbung noch etwas verstarkt. 
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Der Halterungsring 5 zur Umfassung des Randbereichs 9 einschliefilich des 
Aufienrandes 10 der Ventilmembran 1 istim Querschnitt U-f 5rmig atisgebildet. 
Die U-Schenkel sind mit 12, 13 bezeichnet 

Die U-Form des Halterungsringes 5 kann zu einer zusatzlichen mechanischen 
Fesselung weitergefiihrt werden, indem von den Innenseiten des U-formigen 
Halterungsringes 5 Halterungszapf en 11 ausgehen, die die Ventilmembran 1 
auf kiirzestem Wege und bevorzugt in enger Folge randparallel durchgreifen. 
Eine solche Losung erweist sich bspw. dann als vorteilhaft, wenn auf grund ent- 
sprechender Materialpaarungen es nicht zu einer innigen Verbindung zwischen 
der Ventilmembran 1 und dem Halterungsring 5 kommt. Die Durchgriffsoff- 
nungen fiir solche Halterungszapfen 11 werden z. B. in Form von Kreuzstan- 
zungen vorgenommen. 

Die zumindest an den unmittelbaren Beriihrungsbereichen zur Ventilmembran 
1 entsprechend gewolbten U-Schenkel 12, 13 des Halterungsringes 5 sind von 
unterschiedlicher LSnge. Der dem Produkt 6 abgewandte U-Schenkel 12 des 
Halterungsringes 5 ist der langere. Das Langenverhaltnis ztim kiirzeren 
U-Schenkel 13 liegt bei ca. 3 : 1. Wahrend der ktirzere U-Schenkel 13 stumpf 
endet, spitzt der andere 12 lippenartig aufliegend auf der Innenflache der Ven- 
tilmembran 1 aus. Dieser lSngere U-Schenkel 12 bietet dabei eine grofiflachige- 
re, wirksamere Abstlitzung gegeniiber den in Richtung des Pf eiles P auftreten- 
den Betriebsbelastungen. P entspricht der Ausgaberichtung. In diese sttilpt 
sich der Ausgabebereich 2 der Ventilmembran 1 gegenlaufig zur eingenomme- 
nen Grundstellung aus mit entsprechendem lippenartigen Offnen des Spaltes 7 
zum Durchlass des auszugebenden Produktanteils. 

Auf gebracht wird der verspendende tJberdruck an einem Ausgabebehaltnis B, 
welches zumindest partiell kollabierbare Wandabschnitte aufweist zur Auf- 
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bringung/ Ausiibung der sogenannten Quetschbetatigung, und welches die 
voile Ruckstellf Shigkeit besitzt. 

Das Ventil V ist im Bereich einer Stirnwand 14 des besagten Ausgabebehaltnis- 
ses B gehaltert. Die Stirnwand 14 kann am besagten Ausgabebehaltnis B unmit- 
telbar ausgebildet sein oder aber an einem dem Ausgabebehaltnis B zugeordne- 
ten Behalterverschluss 15. Es sei atif die Fig. 7 und 10 verwiesen. Die Stirn- 
wand 14 bildet eine Aufnahrnekarnmer 16 zur Unterbringung des Ventils V. 
Die Aufnahrnekarnmer 16 ist in Form einer Einsenkung geschaffen. Deren Bo- 
den tragt das Bezugszeichen 17. Zentral befindet sich darin ein gemeinsamer 
Durchlass 18 fiir das auszugebende Produkt 6 sowie fur den Luftausgleich. 

Das eigentliche, bevorzugt irreversible Ventil-Fesselungsmittel stellt eine 
Rastausformung 19 des Halterungsringes 5. Letztere geht in eine Sperrnase 20 
iiber. Diese untergreift eine in den Bereich der Aufnahmekammer 16 ragende 
Gegensperrnase 21 der entsprechend radial einwarts verlangerten Stirnwand 14 
des Ausgabebehaltnisses B oder des Behalterverschlusses 15. 

Der Rucken der Sperrnase 20 ist mit einer die Montage begttnstigenden Auf- 
laufschrage 22 versehen. 

Den zentral gelegenen Durchlass 18 umschreibt oberseitig des Bodens 17 ein 
daran beriicksichtigter Ringdichtwulst 23. Gegen dessen schneidenartigen 
Kamm driickt sich, mit leichter Federvorspannung die Unterseite der Ventil- 
membranl. Hier liegt so eine Dichtstelle vor. Die aus dem elastischen Material 
der Ventilmembran 1 zu ziehende Federwirkung begiinstigt im Obrigen den 
Gegeneinandertritt der sperrend wirkenden Flanken von Sperrnase 20 und Ge- 
gennase 21. Die Rasteinpassung des Ventils V ist demgemSfi perfekt. Auch in 
stabilisatorischer Hinsicht der geschilderten Fesselungsmittel erweist es sich als 
vorteilhaft, dass die Rastausformung 19 dem U-Steg 24 des Halterungsringes 5 
VGN 265 098 24458DE mue/pie/g 15. April 2002 
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zugeordnet ausgebildet ist. Es ist der Bereich der grSfiten Materialanhaufung 
und Polydirektionalitat genutzt. 

Die Ventilmembran 1 besteht bevorzugt aus Silikon. Andererseits kann 
aber auch TPE zur Anwendung kommen. Denkbar ist ferner eine Ausbil- 
dung dergestalt, dass die Ventilmembran 1 mit dem Halterungsring 5 im 
Zwei-Komponenten-Spritzverfahren hergestellt wird. Die Materialwahl kann 
auch weitestgehend von dem auszugebenden Produkt 6, insbesondere auch 
dessen Viskositat her bestimmt sein. Statt die Ventilmembran 1 aus einem Zu- 
schnitt einer homogenen Kunststoff-Folie zu bilden, stehen auch Wege offen, 
dass die Kunststoff-Folie aus einem mehrlagigen Gebilde besteht. Hier kann 
insbesondere eine Materialkombination greif en. Geachtet ist selbstredend dar- 
auf , dass die einzelnen Lagen dicht miteinander verbunden sind, so dass ein 
uber den Ausgabeschlitz 4 gehendes Zwischentreten von Produkt 6 ausgeschal- 
tet ist. 

Das selbstschliefiende Ventil V ist sodann in einem weiteren Bereich sicherer 
gemacht. Das verkorpert sich in der Zuordnung einer der Ventilmembran zu- 
geordneten Prallwand. Das z. B. unter stiirzender Ausrichtung des Ausgabe- 
behaltnisses B im Kopf des Spenders aufschlagende Fullgut, sprich Produkt 6, 
kann so nicht mehr entweichen. Das ordnungsgem&Ee Ausgeben einer Ftill- 
menge ist vielmehr erst durch willensbetontes Quetschen des Ausgabebehalt- 
nisses B moglich. Dazu ist so vorgegangen, dass produktseitig die Ventilmem- 
bran 1, zumindest der eigeritliche Ausgabebereich 2, von einem Plattenteil 25 
imterfangen ist. 

Das Plattenteil 25 ist umrissmafiig kreisrund. Die Unterf angung ist axial Ab- 
stand belassend. Der bildet einen Spalt Sp. Der liegt im mm-Bereich. Oberdies 
ist das Plattenteil 25 auf seiner der Ventilmembran 1 zugewandten Flache 26 
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angepasst konkav gekriimmt, respektive gewolbt gestaltet zu dem konvexen 
Verlauf der Ventilmembran 1. 

Dem Plattenteil 25 ist dixrchgehend gleicher Dicke gegeben. Konsequent nimmt 
demgemafi auch die der Ventilmembran 1 abgewandte Flache 27 einen ange- 
passt konvexen Kriimmungsverlauf zu dem konvexen Verlauf der Ventilmem- 
bran 1. Das erzeugt beim Aufprall der Masse an Produkt 6 eine seitlich abwei- 
sende Stromungskomponente. Die entsprechende TeUungsfunktion umlauf end 
nach radial auJSen kann auch noch verstarkt werden, indem bspw. ein intensi- 
verer Krtimmungs- bzw. W&lbungsverlauf beziiglich der Flache 27 praktiziert 
wird. 

Das Plattenteil 25 ist relativ zur Ventilmembran 1 beweglich angeordnet, bevor- 
zugt f ederbeweglich. Die entsprechenden Federarme sind mit 28 bezeichnet. 
Sie fungieren als Druckfangfedem. Es sind insgesamt jeweils drei wirikelgleich 
verteilt angeordnete Federarme 28 im Bereich bzw. Raum des ringf Ormigen 
Durchlasses 18 realisiert. Die Federarme 25 sind Z-formiger Gestalt, wobei der 
Z-Steg 29 dem Mittelbereich des kreisringformigen Durchlasses 18 folgt, und 
zwar in konzentrischem Verlauf. In den Endbereichend des Z-Steges 29 setzen 
radial orientierte Anbindungsstege 30 an. Die bilden gleichsam die Z-Schenkel. 
Ein einwarts gerichteter Anbindungssteg 30 wurzelt im Rand des Plattenteils 
25; ein Anbindungssteg 30 des gleichen Federarmes 28 setzt am den Durchlass 
18 auswarts begrenzenden Rand des abgesenkten Bodens 17 der Stirnwand 14 
an. Es handelt sich um eine integrale Verbindung mit dem Behalterverschluss 
15 bzw. dem Ausgabebehaltnis B. 

Das Plattenteil 25 kann jedoch, abgesehen von den Anbindimgs-Federarmen 28, 
auch einen von der Kreisf orm abweichenden Grundriss besitzen, was auch be- 
ztiglich des Haltertmgsringes 5 gilt, so dass die verschiedensten Querschnitts- 
formen der Gebinde abdeckbar sind. 
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Bei gesondert ausgebildetem Ventil V kommt die Grundversion Fig. 1 zur An- 
wendung, wobei dann, wie schon ausgefuhrt, das Plattenteil 25 durch den Be- 
halterverschluss 15 beigesteuert wird. 

Anders ist es bei der aus Fig. 3 hervorgehenden Variante: Die ist im Wege der 
Vorausriistung mit dem Plattenteil 25 versehen. Die Bezugsziffern aus Fig. 1 
sind sinngemafi iibertragen, dies zum Teil ohne textiiche Wiederholungen. Er- 
kennbar ist der Ausgabebereich 2 auch hier vom Plattenteil 25 unter Belassung 
des Spaltes Sp unterf angen. Die Funktion ist ansonsten praktisch identisch. 
Die Plattenteil-Zuordnung ist spritztechnischer Art, und zwar nutzend die 
Ausbildung des Halterungsringes 5. Der ist hier Materiallieferant ftir das mate- 
rialeinheitliche/einteilige Anformen des Plattenteils 25 am Halterungsring 5. 

Die entsprechenden Fesselungselemente sind wiederum Halterungszapfen 31, 
wie sie unter dem Bezugszeichen 11 erortert sind und im Zusammenhang mit 
dem Halterungsring 5 im U-Raum desselben gebildet sind. Entweder der 
Z-Steg 29 der auch hier realisierten Anbindungs-Federarme 28 und/oder die 
gleichf alls vorgesehenen radial orientierten Anbindungsstege 30 stellen durch 
entsprechend gewahlte Kreuzstanzungen im Ventilmembran-Stanzling die 
Durchgrifflocher fttr das gleichsam auf der anderen Seite f ortgesetzte Anformen 
der Anbindungsmittel bzw. Materialbriicken zum zentral gelegenen Plattenteil 
25. 

Auch hier kommt die Bedeutung der Schrumpfungswirkung zum Tragen, die 
sich in eine weiter abhebende, den Spalt Sp begunstigende Kriimmung beztig- 
lich des Plattenteils 25 auswirkt. 

Wie Fig. 10 entnehmbar, ist die Anbindung des Plattenteils 25 an den Halte- 
rungsring 5 radial aufierhalb des Ausgabeschlitzes 4 der Ventilmembran 1 vor- 
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genommen. Dieser radial auswarts gerichtete Abstand entspricht praktisch 
dem Durchlass 18, wie er in Bezug auf die Grundversion erSrtert ist. Das Be- 
zugssymbol findet entsprechende Anwendung. Wie in Fig. 10 dargestellt, kann 
der Ausgabeschlitz 4 in einer Durchmessererstreckung, respektive Diametralen, 
iiber den Oberdeckungsbereich zu dem Plattenteil 25 leicht hinausragen. Das 
bringt vor allem enuuftungstechnische Vorteile. Dabei lasst sich auch die er- 
zielte Flexibility der Ventilmembran 1 nutzen, da die auf gespannte W6lbung 
mehr im Formbereich einer Flachschale liegt. Der Krummungsradius der Ven- 
tilmembran 1 entspricht etwa dem 0,8- bis 1,4-fachen der Ventilmembran 1. 
Konkret sind die Verhaltnisse am dargestellten Ausfuhrungsbeispiel so, dass 
der W6lbungsradius der Ventilmembran 1 etwa einem Funftel der Seh- 
nen-Hohe der Kugelabschnitt-Schale der randgef assten Ventilmembran 1 ent- 
spricht. Der Krummungsbogen erstreckt sich gut iiber einen sektoralen Winkel 
von 85°. Die Mafie sind bspw. aus Fig. 1 abgreifbar, beracksichtigend einen 
dort zu Grande liegenden Mafistab 10 : 1. 



Zurackkommend auf den Behalterverschluss 15 des Ausgabebehaltnisses B ist 
den Zeichnungen entnehmbar, dass der Behalterverschluss 15 einen Klappdek- 
kel 32 aufweist. Der steht iiber ein Filmscharnier 33 mit einer Verschlusskappe 
34 in Verbindung. Die Verschlusskappe 34 lasst sich iiber einen Gewindeein- 
griff 35 mit dem Hals des Ausgabebehaltnisses B dichtschliefiend verbinden. 
Die Ingebrauchnahme setzt das Brechen einer OriginaHtatssicherung 36 voraus. 
Deren entsicherte Position ist in strichpunktierter Linienart in Fig. 7 veran- 
schaulicht. 

Im Klappdeckel 32 befindet sich ein gleich mitangef ormter Niederhalter 37. Es 
ist ein Kreuzschaft. Der wirkt im Verschlusszustand im Sinne einer Lagesiche- 
rung mit der Ventilmembran 1 zusammen. Es Uegt so ein guter Transport- 
schutz vor. Die Auflage der Stirnseite des Niederhalters 36 an der Innenseite 
der Ventilmembran 1 ist gesichert zufolge Fesselung einer Klappdek- 
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kel-Laschenose 38 an der schwenkhebelartigen, zapfenformigen OriginaHtatssi- 
cherung 36. 

Das Ganze wird von Innen her durch die als Druckfangfeder fungierende Ein- 
heit Plattenteil/ Anbindungs-Federarme 25/28 kraftvoU abgestiitzt. 

Die Fig. 12 und 13 zeigen eine ahnlich wirkende LSsung, wobei ansteUe der 
kreisringabschnittsfarmigen Federarme 28 wandseitig des Behalterverschlusses 
15 oder des Ausgabebehaltnisses B axial abgestutzte Federn 39 zur Anwendung 
bzw. Wirkung kommen. Die bef inden sich an den freien Enden dreistrahliger 
Speichen 40 des bier von der Produktseite her einsetzbaren KOrpers. Die Wan- 
dung weist die Federn 39 sowie die Enden der Speichen 40 aufhehmende, axial 
orientierte Fiihrungsnuten 41 auf . Die Nutlange ist so, dass die f edernde Anla- 
ge erreicht wird und ebenso das bei Luftausgleich zurtickweichende Verlagern 
des Plattenteils 25 weggerichtet vom Ventil V. 

Fig. 14 gibt eine L5sung wieder, bei der das Plattenteil 25 und angef ormte An- 
bindungs-Federarme 28 so gegeneinanderschliefiend pressbar sind, dass Mas- 
seaustritt bzw. Produktaustritt verhindert ist. Dieser Verschluss arbeitet durch 
axiale Verlagerung lamellenartiger Elemente. Der Verschluss kommt ohne 
Klappdeckel 32 aus. Er ist drehorientiert offen- und schliefibar. Hierzuwird 
das Ventil V in der Aufnahmekammer 16, in der es gefiihrt ist, iiber einen Win- 
kelbetragdesHalterungsringes5verdreht. Dem Halterungsring 5 kommt in- 
soweit eine weitere Funktion zu, als er zu einer Betatigungshandhabe 
entwickelt ist. Zur greifgtmstigen Ausgestaltung dienen flugelschraubenar- 
tige, frei betatigungszugangliche Nocken42. Das Plattenteil 25 und die 
daran angebundenen Federarme 28 sind so verstellbar, dass unabhangig 
von der Ventilmembran 1 der Verschlusszustand erreicht ist. Das verkor- 
pert sich einerseits darin, dass an dem Plattenteil 25 ein nach radial Au- 
gen ragender Verschlussschirm 43 angef ormt ist, gegen den der Anbin- 
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dungs-Federarm 28 schliefiend anziehbar ist und, dass an dem Halterungs- 
ring und/ oder an der Wandung 44 des Ausgabebehaltnisses B ein radial nach 
innen ragender VerscHussschirm 45 angef ormt ist, gegen welchen der Anbin- 
dungs-Federarm 28 schliegend axial anziehbar ist. Der Federarm 28 kann als 
umlauf ende Spirale ausgefOhrt sein und bis zum Halterungsring 5 reichen und 
so gegen entsprechend verlauf ende Sperrrander der VerscWussschirme 43, 45 
gezogen werden. 

Der Anbindungs-Federarm 28 weist im Querschnitt gesehen pilzf ormige Ge- 
stalt auf . Er ist weiter kopf seitig deutlich verbreitert, so dass er einen wesentli- 
cheren Anteil an Zuhaltungsflache im Bereich des Durchlasses 18 tibernimmt. 
Den die Anbindungs-Federarme 28 im Sinne des Schliefiens bzw. Offnens steu- 
ernden Part iibernimmt ein Fuhrungssteg 46. Der ladt produktseitig aus und 
empf angt seine Steuerung uber eine Auflauf schrage 47. Letztere sitzt an der 
Wandung 44 des Ausgabebehaltnisses B. Die Steigung der Auflaufschrage ent- 
spricht dem axial orientierten Schliefihub. 

Uber einen solchen Verschluss lasst sich ein Ausgasen ebenso bewirken wie das 
oben geschilderte Nachsaugen an Luft im Sinne einer Beluftung. 

Die im Rahmen eines Spendergebindes erlauterte Ausgestaltung des selbst- 
schlielSenden Ventils V ist selbstredend auf solche nicht beschrankt. Vielmehr 
kann die gefundene L6sung auch vorteilhaft auf anderen Gebieten zum Einsatz 
kommen, bspw. bei Tankbeliiftungen in einem KFZ-Tankverschluss. Selbst ein 
Einsatz bei Baby-/Kleinkind-Flaschen, Fahrrad-Haschen etc. liegt unter spezi- 
eller technischer Anpassung im Rahmen einer wirtschaftUchen Auswertung. 

Auch kann die Ventilmembran 1 des Ventils V start mit einem Ausgabeschlitz 4 
mit einer lochartigen Ausgabeof fnung versehen sein, wie das einleitend im Zu- 
sammenhang mit der zitierten W095/ 26306 ausgefuhrt ist. In die im Zentrum 
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liegende Ausgabeoffnung wiirde auch hier ein dichtschliefiender Zapf en des 
das elastische bzw. federbewegliche Stutzelement bildenden Plattenteils 25 ein- 
greifen. 

Alle off enbarten Merkmale sind (fiir sich) erfindungswesentlich. In die Offen- 
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Off enbarungsinhalt der zugeho- 
rigen/beigefiigten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin- 
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in 
Ansprtiche vorliegender Anmeldung mit auf zunehmen. 
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ANSPRUCHE 

1. Selbstschliefiendes Ventil (V) zur Ausgabe eines insbesondere fltissigen oder 
pastosen Produkts (6), mit einer Ventilmembran (1), wobei die Ventilmem- 
bran (1), von der Produktseite aus gesehen, jedenfalls im Ausgabebereich (2), 
konvex gef ormt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmembran (1) 
randseitig einen durch Umspritzen gebildeten Haltenmgsring (5) aufweist 

2. Selbstschliefiendes Ventil nach Anspruch 1 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Ventilmembran (1) einen Ausgabeschlitz 
(4) aufweist, wobei Schlitzwande (4') des Ausgabeschlitzes (4) produktsei- 
tig spaltartig 6ffnen. 

3. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schlitzwande (4') im Spaltgrund (8) aneinander anliegen. 

4. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
konvexe Formung mit der Ventilmembran (1) auf gepragten inneren Span- 
nungen einhergeht. 

5. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ventilmembran (1) durchgehend bis in den Randbereich (9) konvex gef ormt 
ist. 



6. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
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Halterungsring (5) zur Umfassung eines Aufienrandes (10) der Ventilmem- 
bran (1) im Querschnitt U-f6rmig ausgebildet ist. 

7. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass von 
dem Halterungsring (5) Halterungszapf en (11) ausgehen, die die Ventil- 
membran (1) durchgreifen. 

8. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
U-Schenkel (12, 13) des Halterungsringes (5) unterschiedhch lang ausgebildet 
sind. 



9. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Produkt-abgewandte U-Schenkel (12) des Halterungsringes (5) langer ausge- 
bildet ist als der Produkt-zugewandte U-Schenkel (13). 

10. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Halterungsring (5) eine Rastausformung (19) aufweist zur Rasteinpassung 
des Ventiles (V) in ein Ausgabebehaltnis (14). 

11. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rastausformung (19) dem U-Steg (24) zugeordnet ausgebildet ist. 

12. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Ventilmembran (1) aus Silikon besteht. 
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13. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ventilmembran (1) aus TPE besteht. 

14. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ventilmembran (1) mit dem Halterungsring (5) im 
Zwei-Komponenten-Spritzverf ahren hergestellt ist. 

15. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ventilmembran (1) aus einer Kunststoff-Folie besteht. 

16. SelbstschHefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kunststoff-Folie mehrlagig ist. 

17. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, gekennzeichnet durch eine Material- 
kombination der mehrlagigen Kunststoff-Folie. 

18. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass pro- 
duktseitig die Ventilmembran (1), in ihrem Ausgabebereich (2), von einem 
Plattenteil (25) unterfangen ist. 

19. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Plattenteil (25) materialeinheitlich mit dem Halterungsring (5) gef ormt ist. 

VGN265 098 24458DE mue/pie/e 15. April 2002 




21 

20. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Plattenteil (25) relativ zu der Ventilmembran (1) f edernd angebunden ist. 

21. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Anbindung des Plattenteils (25) an den Halterungsring (5) radial aufierhalb 
eines Ausgabeschlitzes (4) der Ventilmembran (1) ausgebildet ist. 

22. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ausgabeschlitz (4) in einer Durchmessererstreckung uber den tlberdek- 
kungsbereich zu dem Plattenteil (25) hinausragt. 

23. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Plattenteil (25) auf seiner der Ventilmembran (1) zugewandten Flache (26) 
angepasst gekriimmt gestaltet ist zu dem konvexen Verlauf der Ventilmem- 
bran (1). 

24. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Halterungsring (5), abgesehen von Anbindungs-Federarmen (28), einen von 
der Kreisf orm des Plattenteils (25) abweichenden Grundriss aufweist. 

25. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kriimmungsradius der Ventilmembran dem 0,8- bis 1,4-f achen der Ventil- 
membran (1) entspricht. 
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26. Im Kunststoff-Spritzverfahren hergesteUter Behalterverschluss mit selbst- 
schliefiendem Ventil (V), einer Ventilmembran (1) und einem die Ventil- 
membran (1) produktseitig abdeckenden Plattenteil (25), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Plattenteil (25) relativ zu der Ventilmembran (1) beweglich 
angeordnet ist. 

27. Behalterverschluss nach dem Oberbegriff des Anspruchs 26 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) relativ zu der 
Ventilmembran (1) federbeweglich angeordnet ist. 

28. Behalterverschluss nach Anspruch 26 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) einstttckig mit dem Behalterver- 
schluss (15) ausgebildet ist und dass das gesondert ausgebildete Ventil (V) in 
dem Behalterverschluss (15) gehaltert ist. 

29. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprti- 
che oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Behal- 
terverschluss ein Klappdeckel (32) angef ormt ist, der im Verschlusszustand 
mittels eines Niederhalters (36) auf die Ventilmembran (1) einwirkt. 

30. Behalterverschluss mit einem Plattenteil gemafi Anspruch 18 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) und ange- 
formte Anbindungs-Federarme (28) so gegeneinanderschliefiend pressbar 
sind, dass Masseaustritt verhindert ist. 

31. Behalterverschluss nach Anspruch 30 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) und die daran angebundenen Fe- 
derarme (28) gegeneinander so verstellbar sind, dass unabhangig von der 
Ventilmembran (1) ein Verschlusszustand erreicht ist. 
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32. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprti- 
che 30, 31 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Plattenteil (25) ein nach radial aufien ragender VerscWussschirm (43) ange- 
formt ist, gegen den der Anbindungs-Federarm (28) schliefiend anziehbar ist. 

33. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspni- 
che 30 bis 32 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an 
dem Halterungsring (5) und/oder der Wandung (44) des Ausgabebehaltnis- 
ses (B) ein nach innen ragender Verschlussschirm (45) angef ormt ist, gegen 
welchen der Anbindungs-Federarm (28) schliefiend anziehbar ist. 

34. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprtt- 
che 30 bis 33 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an 
dem Anbindungs-Federarm (28) ein produktseitig ausladender Fiihrungssteg 
(46) ausgebildet ist, der mit einer Auflaufschrage (47) der Wandung (44) des 
Ausgabebehaltnisses (B) zusammenwirkt. 
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